病案密集架参数
为确保所购密集架满足病案长期安全存储要求，现将拟采购密集架的技术参数及要求列明如下。

一、执行标准

密集架各项指标须符合以下国家标准及行业标准：

GB/T13667.3-2013《钢制书架第3部分：手动密集书架》；

DA/T 7-1992《直列式档案密集架》；

钢板材料符合GB710、GB11253等相关国家标准；

产品表面处理及质量符合GB6807-86《钢铁工件涂前磷化处理技术条件》。

二、规格及结构

整体结构：双面式八层结构，采用组合式装配结构。

三、主要部件材质及厚度要求

	部件
	
      材质要求
	厚度要求

	底盘（底梁）
	优质热轧/冷轧钢板，分段焊接后整体组装，弯边≥40mm
	≥3.0mm



	导轨
	实心方钢导轨，每米载荷≥1000kg
	方钢20×20mm



	轨道座
	优质钢板弯制
	≥3.0mm

	立柱
	优质冷轧钢板冲压折弯成形
	≥1.5mm

	搁板
	优质冷轧钢板，正面压制加强筋
	≥1.2mm


以上材料规格及厚度要求参照GB/T 13667.3-2013标准及医院病案密集架行业实践确定。

四、性能指标要求

承重性能：每层搁板均匀承重≥80kg；搁板满载24小时最大挠度≤4mm，卸载后2小时残余变形量＜0.3mm。

传动性能：传动机构转动灵活、平稳、无阻滞、不打滑，手柄摇力≤11.8N。

运行平稳性：在全负载情况下，各列密集架运动自如，架体无倾斜、无变形。

架体稳定性：搁板满载放置24小时，卸载后自动恢复，无裂缝、不变形。

荷载能力：架体荷载能力＞600kg/m³，柜体空间利用率＞80%。

五、表面处理及涂层要求

所有钣金件、机件加工后应打磨毛刺，无裂痕及划伤；焊接件焊接牢固、光滑、平整。

所有部件表面应进行清洗、除油、除锈、磷化处理，采用环保型粉末静电高温喷塑工艺。

涂层理化性能指标：硬度≥3H；冲击高度500mm应无剥落、裂纹、皱纹；附着力0级；耐腐蚀10级。

塑膜厚度60-70µm，无开裂、鼓泡、脱落、划痕、污渍等现象。

表面色泽一致，漆面均匀光滑。

六、密封及安全防护要求

密封条：每列之间装有强磁性橡胶密封条，密集架合拢后无间隙，具有防尘、防鼠、防盗、防光功能。

防倾倒装置：配备防倾倒装置，确保密集架在运动过程中或静止状态下均能有效防止倾倒。

制动装置：每列柜体结构均装有制动装置，以保证查阅人员的人身安全。

整体防护：架体应满足病案库“十防”（防高温、防火、防盗、防水、防尘、防虫、防潮、防鼠、防污染、防光）安全防护标准。架体防火耐火极限不低于30分钟。
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